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wysokiej jakosci produkt o ERGOMAT

Rodzaj

Materiat  Klej

Grubos¢ Twardos¢

Kolor

PMS Kod RAL (najblizej) Color  Szerokosc (inches/cm)

SUPREME V

X-TREME

MEAN LEAN

MULTIFLEX

(dostepny tylko
w Europie)

HAZARD

INLINE
PRINT

Gumowa
podstawa

Gumowa
podstawa

Gumowa
podstawa

PVC  Akryl

Tasma
PVC
podkle-
jana
przez
maszyne

Corona

Akryl

PVC Akryl
Gumowa

i podstawa

36mils g5 Brzeg A
(0,91 mm)

30mils  g9g grzeg A
(0,76 mm)

22 mils

98 Brzeg A
(0,56 mm)

30 mils

95 Brzeg A
(0,76 mm)

ol 85 Brzeg A
(1,0 mm)

36 mils

95 Brzeg A
(0,91 mm)

38 mils

95 Brzeg A
(0,93 mm)

Zétty
Czerwony
Biaty
Niebieski
Zielony
Pomaranczowy
Czarny
Zotty
Czerwony
Niebieski
Pomaranczowy
Czarny
Biaty
Zielony
Navy Niebieski
Fioletowy
Szary
Brazowy
Zétty
Czerwony
Navy Niebieski
Pomaranczowy
Czarny
Biaty
Zielony
Z6tty
Czerwony
Biaty
Niebieski
Zielony
Pomaranczowy
Czarny
Zotty
Czerwony
Biaty
Niebieski
Zielony
Pomaranczowy
Czarny
Czarny/Zotty
Czerwony/Biaty
Czarny/Biaty
Zotty tto
Biaty tto
Czerwony tto

1225C
199C
PMS Biaty
2945 C
342C
165 C
Czarny C
012C
1795 C
801C
172C
Czarny C
PMS Biaty
347 C
2935 C
266 C
Chtodny Szary 4 C
4695 C
116 C
186 C
2935 C
179 C
Czarny C
PMS Biaty
3415 X
1235C
1795 C
PMS Biaty
2728 C
347C
165 C
Czarny C
142 C
186 C
PMS Biaty
2945 C
356 C
166 C
Czarny C
101 C
186 C
Czarny C
108 C
PMS Biaty
187 C

1003
3001
9001
5005
6025
2009
9005
1021
3001
5017
2002
9005
9001
6026
5005
5022
7045
7013
1021
3001
5005
2002
9005
9001
6026
1003
3001
9001
5005
6026
2009
9005
1023
3020
9003
5005
6032
2009
9005
1021
3001
9005
1003
9001
3001

2" / 3” / 4Il
(5em/7.5¢cm/10¢m)

2” / 3” / 4"
(5¢m/7.5¢cm/10cm)

2ll - 34”
(5cm - 86cm)

2” / 3” / 4ll
(5¢m/7.5cm/10cm)

2" - 3 n
- (5¢cm - 86cm)
2” / 3” / 4II
o (5¢m/7.5¢cm/10¢m)

Przyczepnos¢: 10=najlepsza

Multiflex Lean

Supreme X-Treme

Mean
Lean

Deep
Freeze

Nowa powierzchnia
Z powtoka epoksydowa

Porowate

Wyszczerbienia/ Ztobienia

Nieréwnosci
Ttuste
Mokre

10 10

7

10
10

10

10

Antyposlizgowe/Teksturowane
Duzy ruch woézkéw widtowych
Hamowanie/Zawracanie
Przeciaganie/Przesuwanie Palety
Mroznie

jakichkolwiek wqtpliwosci, sprawdZ naszq
specyfikacje produktu, dostepng na

www.ergomat.com
(North America) +457022 1840

lub zadzwor +1-440-282-4651
(Europie)

Po wiecej informacdji lub w razie
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Instalacja

Krok 1. Przygotowanie
Uwaga: W przypadku instalacji jakiegokolwiek nadruku i tasmy waine jest, aby
podtoga byta odpowiednio przygotowanai tak czysta i sucha jak to tylko mozliwe.

Usun pozostatosci kleju po poprzednich
oznaczeniach i/ badz resztki farby z
® powierzchni podtogi.

m Umyj pod’fo%e uzywajac do te%o Srodkow
(—] czyszczacych nie zawierajacych chloru ani
2 ()

$rodkéw na bazie cytruséw - chlor pozostawia
mgietke na powierzchni, co zmnigjsza
prawidtowa przyczepnosc kleju. Srodki
cytrusowe pozostawiajg t’fustakwarstwe o
rowniez utrudnia przyleganie kleju.

Jesli konieczne jest uzycie srodka

odttuszczajacego, prosimy o dokfadne jego
usuniecie/ zmycie przed instalacja DuraStripe.

Pozostaw powierzchnie do catkowitego
wyschniecia i odczekaj przynajmniej 30 minut
zanim zainstalujesz DuraStripe.

Jesli podtoga jest sucha mozesz przystapic do

5 montazu Ksztattow, Znakdw i Tasm.
o -

6 @ Przystap do kroku Il. Instalacja DuraStripe

Odpornos$é chemiczna Wiasciwosci
Warunki pogodowe Dobre
Oleje mineralne Zmienne
Oleje roslinne Dobre
Oleje tnace/ Ptyny chtodzace
(zawierajace zwiazki estrow i aminéw) | Dobre
Ptyny zasadowe pH: 7 —9.5 Dobre
Silne ptyny zasadowe pH: 9.5 — 14 Dobre
Kwasy pH: 2 -7 Dobre
Silne kwasy pH: 0 — 2 Dobre
Srodki dezynfekujace Dobre
Alkohol Dobre
Roztwory chlorku Zmienne
Rozpuszcezalniki (aromatyczne/ alifatyczne) | Stabe
Halogenowanie wodorkéw wegla Stabe
Ftalany (i podobne zmigkczacze) Stabe
Octany 1 aldehydy Stabe
Ketony (aceton) Stabe

Gwarancja

wysokiej jakosci produ

Krok Il. Montaz Durastripe

Uwaga: Powierzchnia na ktérej znajduja sie pekniecia bqfdi dziury
moze zmniejszy¢ trwatos¢ produktow DuraStripe, W strefach
intensywnego ruchu, gdzie palety i innego rodzaju obiekty moga by¢
przeciagane, przesuwane po powierzchni, zalecamy zastosowanie
oznaczeh DuraPux badz zastosowanie linii przerywanej.

o A
o

Usun kilka centymetréw tasmy
zabezpieczajacej klej przy jednym z korcow
DuraStripe.

Umies¢ tasme strong z klejem na podtodze
w migjscu do tego wyznaczonym i mocno
docisnij.

Za pomoca watka albo naciskajac jedna reka
DuraStripe, powoli, druga reka oderwij tasme
chroniaca klej od strony spodniej DuraStripe.

Aby zakoriczy¢ linie, odetnij DuraStripe
nozyczkami badz nozem.

4
A
A
|
Aby utworzy¢ naroznik, natdz dwa kawatki
DuraStripe na siebie, tak aby spodni
kawatek byt przytwierdzony do podtoza,

ta$ma znajdujaca sie na gorze musi leze¢
swobodnie.

Utworz skos poprzez przeciecie obydwu
warstw jednoczesnie od wewnetrznego do
zewnetrznego rogu.

Aby zwiekszy¢ przyczepnos¢ produktow
DuraStripe, mozesz przejecha¢ czyms$
ciezkim, np. wozkiem widtowym po catej linii.

o (C o

8 @ Powtdrz kroki 1-7, aby zakorczy¢ instalacje.

Czyszczenie DuraStripe®:

Zabrudzony produkt DuraStripe® mozna umy¢ ciepta wodg i
srodkiem DuraStripe Cleaner. DuraStripe® nie jest odporny na
silne rozpuszczalniki, ale jest odporny na kwasy i ptyny alkaliczne.

Usuwanie DuraStripe®:

Pozostatosci kleju mozna bezpiecznie usuna¢ skoncentrowanym
srodkiem cytrusowym

1. Natéz srodek cytrusowy na szmatke i rozprowadz po
pozostatosciach kleju.

2. Szoruj pozostatosci kleju za pomoca szczotki

3. Pozostatosci tatwo zeskrobac albo zetrze¢ suchg szmatka

4. Umyj podtoge woda z mydtem lub innym detergentem, aby
catkowicie usuna¢ cytrusowy srodek czyszczacy przed ponowng
instalacja DuraStripe.

DuraStripe® jest objety warunkowqbdwuletniq gwarancja liczong od daty zakupu. Gwarancja nie ob?'muje zniszczen
a

spowodowanych przesuwaniem lu

przecigganiem przez produkt przedmiotow takich jak palety,

0 zniszczen

spowodowanych niewfasciwym przygotowaniem podtoza. Roszczenia z tytutu reklamacji ograniczajg sie do wymiany
DuraStripe®. Zajrzyj na naszg strone internetowg (www.ergomat.com) w celu uzyskania wiecej informaciji.

Aby uzyskac wiecej informacji odwiedz nas na www.ERGOMAT.com albo napisz do nas na adres info@ergomat.com

1-877-374-6628 or 1-440-282-4651 (North America)

+45 70 22 18 40 (Europe)




